
Стальные настилы
Прессованный настил

Сварной настил
Лестничные ступени



Торгово-производственная 
компания «Стандартпарк» 
объединяет:

•	 6	производственных	
предприятий;

•	 26	офисов	продаж	в	России,	
Беларуси,	Казахстане,	Украине,	
Румынии,	Польше	и	США;

•	 Конструкторское	бюро	(служба	
R&D	–	разработка	новых	
собственных	продуктов);

•	 Проектную	службу	
(проектирование	и	расчет	
инженерных	сетей)

Поверхностный 
водоотвод 

TM Standartpark

Внутренний водоотвод 
из нержавеющей стали 

TM Inoxpark

Насосное оборудование Подземный дренаж

Поверхностный 
водоотвод 

ТМ SteelMax
Системы водоотвода 

плоских кровель

Лотки для коммуникаций

КНС, локальные 
очистные сооружения, 

резервуары
TM Rainpark

Наружная канализация

Системы для накопления 
и инфильтрации EcoBloc

Материалы 
для благоустройства

Люки Геоматериалы

Средства для организации 
дорожного движения  

и парковок

Решетчатые настилы
и лестницы  

TM Gratepark

Системы грязезащиты 
и напольные покрытия

Материалы, сырье 
и инструмент для 

производства композитов 
– ТМ Polypark

Формы, материалы и 
оборудование для производства 

брусчатки, бетонных и 
композитных изделий –  

TM Formpark

МИССИЯ:

•	 Мы	производим	и	поставляем	
комплексные	решения	для	
сбора,	очистки,	отвода	воды,	
инженерного	оснащения	
зданий,	искусственных	
сооружений	и	благоустройства	
территорий.

•	 Мы	находимся	рядом	с	
клиентами,	осуществляем	
конструкторские	разработки	
и	подготовку	проектных	
решений,	обеспечивая	
высокий	уровень	сервиса	и	
технической	поддержки.

•	 Мы	повышаем	комфорт,	
эстетику	и	безопасность	
жизненного	пространства	
человека.

Изменить облик наших домов, 
дворов, улиц и городов
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ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 
прессованного 

и сварного настила

Применение настила в городском строительстве

Применение настила на площадках 
обслуживания

Применение настила в промышлености

Настил в качестве пола на мостах и 
переходах

Настил в качестве ограждений
Дизайерское решение в строительстве

Лестницы из настила
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Описание прессованного настила
Данный тип настила изготавливается по DIN 24537-1 
из свариваемой стали  например S235 JR (аналог мар-
ки СТ3пс ГОСТ 380-94РФ или С235 ГОСТ 27772-88 РФ), 
St 52-3N (аналог марки СТ4 по ГОСТ 380-94 РФ)  или 
любой другой стали согласно требованиям заказчика. 
Настил производится без покрытия или с покрытием го-
рячим цинком по DIN 50976 (EN ISO 1461) ГОСТ 9.307-
89 РФ. Некоторые типы настила могут быть изготовлены 
из нержавеющей стали типа V2A , 1.4301  (аналог марки 
08Х18Н10 ГОСТ 5632-72 РФ) или V4A , 1.4571 (аналог 
марки 10Х17Н13М2Т ГОСТ 5632-72 РФ).

ПРЕСCОВАННЫЙ НАСТИЛ 
РАСПРЕДЕЛЕНИЕ ЯЧЕЕК ДЛЯ ПРЕССОВАНОГО НАСТИЛА

Прессованный настил изготавливается с допуском

настил
обрамляется:

Максимальная длина стандартного 
настила L = 2100 мм

Максимальная ширина стандартного 
настила В = 1700 мм

РЕКОМЕНДАЦИИ ПО ЗАКАЗУ 
пресcованного настила

2200

1100

12
50

1100

размер
связующей
полосы

размер
несущей
полосы

Выбор типа настила осуществляется на основании 
требований Заказчика к конструкции с учётом экс-
плуатационных характеристик настилов. При выбо-
ре геометрических размеров необходимо учитывать 
максимальные параметры настила: 2500х2200мм, где 
первые 2500мм – максимальная длина несущей поло-
сы, а вторые 2200мм – максимальная длина покровной 
полосы. Оптимальный максимальный размер решетки 
для производства 1500х1000мм.

ПРИМЕР ЗАКАЗА прессованного настила:

Заказчику необходимо закрыть площадь размером 
1250х2200 мм (см. рис.), где первый размер — 1250 мм 
— это расстояние между несущими элементами (опо-
рами). В этом случае размер несущей полосы будет ра-
вен 1250 мм (расстояние между опорами). Размер свя-
зующей полосы определяется исходя из максимально 
возможного стандартного размера — 1100 мм. По ус-

Выбор типа настила в зависимости от несущей на-
грузки осуществляется на основании дан-ных, пред-
ставленных в ТАБЛИЦЕ НАГРУЗОК (стр. 20-24).

Обозначение прессованного настила при заказе:

 33х33/30х3/1250x1000 ОПО А Х3 2 шт
   

Шаг связующей полосы
Шаг несущей полосы

Высота несущей полосы
Толщина несущей полосы

Длина несущей полосы
Длина связующей полосы

Количество

Тип противоскольжения
Тип обрамления

Тип настила

Изготовление происходит на управляемых при помощи 
компьютера производственных линиях. В несущих по-
лосах вырезаются шлицы  и под давлением в 1650 kN 
осуществляется запрессовка неослабленных покровных 
полос в несущие полосы. Такая технология обеспечивает 
равномерную и точную структуру ячеек.  Далее обрам-
ление приваривается по краю к решетке под прямым 
углом с прочным связыванием поверхности на авто-
матическом окантовочном станке способом стыковой 
сварки сопротивлением. 
Для использования на участках с высокой опасностью 
поскользнуться мы рекомендуем несущие и покровные 
полосы в варианте с защитой от скольжения (стр. 11). 

ВНИМАНИЕ! При правильном ориентировании насти-
ла несущая полоса располагается перпендикулярно 
движению и опирается концами на несущие элементы 
(балки, швеллера и т.д.). При неправильном ориентиро-
вании настил не будет нести нагрузки, указанные в ТА-
БЛИЦАХ НАГРУЗОК, что может привести к разрушению 
конструкции. 

ловиям заказа для покрытия площади 1250х2200 мм 
необходимы две решётки с размером по связующей 
полосе 1100 мм.
     Таким образом, для покрытия площади 1250х2200 
мм необходимы прессованные решётки: 1250х1100 мм 
— 2 шт. (первый размер — 1250 мм — несущей полоcы, 
а второй — 1100 мм — размер связующей полосы).

Тип настила:
ОПО – Обрамленный Прессованный Оцинкованный стальной настил
НПО – Необрамленный Прессованный Оцинкованный стальной настил
ПО – Прессованная Оцинкованная стальная ступень
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Сварной настил

Данный тип настила изготавливается по DIN 24537-1 
из свариваемой стали например S235 JR   (аналог мар-
ки СТ3пс ГОСТ 380-94РФ или С235 ГОСТ 27772-88 РФ), 
St 52-3N (аналог марки СТ4 по ГОСТ 380-94 РФ)  или 
любой другой стали согласно требованиям заказчика 
методом кузнечнопрессовой сварки. Настил произво-
дится без покрытия или с покрытием горячим цинком 
по DIN 50976 (EN ISO 1461) ГОСТ 9.307-89 РФ.

Несущие полосы и четырехгранные скрученные по-
кровные прутки обрезаются под размер настила, пре-
жде чем поперечные прутки будут запрессованы в 

Максимальная длина стандартного 
настила L = 6100 мм
Максимальная ширина стандартного 
настила В = 1000 мм
Настил с ширной В=1000 мм
изготовливаются по индивидуальному 
заказу

Сварной настил изготавливается 
с допуском

СВАРНОЙ НАСТИЛ 
РАСПРЕДЕЛЕНИЕ ЯЧЕЕК ДЛЯ СВАРНОГО НАСТИЛА (производственные возможности)

После согласования с Отделом Продаж существует возможность изготовления настила с другими параметрами (размеры ячеек, полосы, L и В).

Обрамление – стандартно исполняется полосой высо-
той несущей полосы.

Обозначение сварного настила при заказе:

 34х76/30х3/1250x1000 ОСО А Х5 1 шт              Количество

   

Шаг связующей полосы
Шаг несущей полосы

Высота несущей полосы
Толщина несущей полосы

Длина несущей полосы
Длина связующей полосы

Тип противоскольжения
Тип обрамления

Тип настила

РЕКОМЕНДАЦИИ ПО ЗАКАЗУ 
сварного	настила

3690

1000 1000 1000

12
50

690

размер
связующго
прутка

размер
несущей
полосы

Выбор типа настила осуществляется на основании 
требований Заказчика к конструкции с учётом эксплу-
атационных характеристик настилов. При выборе гео-
метрических размеров необходимо учитывать макси-
мальные размеры настила: 6100х1000 мм, где 6100 мм 
— максимальный размер несущей полосы, а 1000 мм — 
максимальный размер связующего прута. Связующий 
пруток фиксирует положение несущих полос и нагруз-
ку не несет. 

ПРИМЕР ЗАКАЗА сварного настила:

Заказчику необходимо закрыть площадь размером 
1 250х3 690 мм (см. рис.), где первый размер — 1 250 мм 
— это расстояние между несущими элементами (опора-
ми). В этом случае размер несущей полосы будет равен 
1 250 мм (расстояние между опорами). Размер связую-
щего прутка определяется исходя из максимально воз-
можного стандартного размера — 1 000 мм. 

Размеры ячеек смотрите в таблице на стр. 8.

Выбор типа настила в зависимости от несущей 
нагрузки осуществляется на основании дан-
ных представленных в ТАБЛИЦЕ НАГРУЗОК 
(стр.  20-24).

несущие полосы под давлением 1000 kN и одновре-
менно сварены в целое при помощи электросварки в 
2500 KVA. Неослабленные несущие полосы вместе с 
приваренными покровными прутками гарантируют вы-
сокую жесткость на скручивание.

Сварной настил обрамляется полосой, как правило со-
ответствующей сечению несущей полосы. Нанесением 
профиля на несущие полосы сварного настила дости-
гается существенно лучший противоскользящий эф-
фект (стр.11).

По желанию сварной настил могут быть изготовлены 
также из нержавеющей стали.

ВНИМАНИЕ! При правильном ориентировании на-
стила несущая полоса опирается концами на несущие 
элементы (балки, швеллера и т.д.). При неправильном 
ориентировании настил не будет нести нагрузки, ука-
занные в ТАБЛИЦАХ НАГРУЗОК, что может привести к 
разрушению конструкций. 

По условиям заказа для покрытия площади 
1 250х3 690 мм необходим сварной настил: 

1 250х1 000 мм — 3 шт. (первый размер — 1 250 мм 
— несущей полосы, а второй — 1 000 мм — размер свя-
зующего прутка); 

1 250х690 мм — 1 шт. (первый размер — 1 250 мм 
— несущей полосы, а второй — 690 мм — размер связу-
ющего прутка).

Тип настила:
ОСО – Обрамленный Сварной Оцинкованный стальной настил
НСО – Необрамленный Сварной Оцинкованный стальной настил
СО – Сварная Оцинкованная стальная ступень 
СН – Сварная  Неоцинкованная стальная ступень  
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Тип А

Высота обрамления соответ-
ствует высоте несущей полосы. 

Обрамление

Настил обрамляется со всех 
сторон плоской полосой, 
Т-образным или U-образным 
профилем. 
Т и U профиль используется при 
обрамлении тип А и при высоте 
несущей полосы 30мм.

Тип F

Это приваренный к ячеистой 
решётке с одной или нескольких 
сторон уголок. 
Высота ступеньки уголка долж-
на, по крайней мере, соответсво-
вать высоте несущей полосы.

Тип С

Специальная выпиловка углов 
несущих полос и окантовки по 
краю 
в районе опор.

Тип D

Усиленная и более высокая 
окантовка по краю ячеистой 
решётки, идущая вверх.

Тип Е

Усиленная и более высокая 
окантовка по краю, идущая 
вниз, чтобы достичь определён-
ной высоты.

ТИПЫ ОБРАМЛЕНИЯ 
решетчатого настила 

Х5 - нарезка на несущих полосах
Х6 - нарезка на поперечных полосах
Х7 - нарезка как на несущих так 

и на поперечных полосах

Х4 - нарезка на несущих полосах, SERRATED
Х3 - нарезка на несущих полосах, SERRATED 

с острыми окончаниями

ВИДЫ ПРОТИВОСКОЛЬЖЕНИЯ 
для прессованного 
и сварного настила

для сварного настила

Х4

Х5, Х6, Х7

для прессованного насила

Х3
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РЕКОМЕНДУЕМЫЙ СПОСОБ
 укладки настила на опорах

На представленых рисунках показаны рекомендуемые 
разрывы, кооторые необходимо соблюдать при про-
ектировании и укладке настила от кромок профилей, 
от колонн, проходящих через площадки, от труб, стен 
и ограждающих конструкций цеха. Показано также, ка-
кие разрывы между настилами необходимо сохранять 
во время укладки. На этапе проэктирования разрывы 
между настилами должны приниматься равными нулю. 
Необходимо также помнить о том, что настилы выпол-
няются с отрицательными допусками. Соблюдение ре-
комендованых выше размеров обеспечит правильное 
проэктирование и укладку настилов на площадках.

СТУПЕНИ ИЗ СВАРНОГО 
и прессованного настила
Ступени изготавливаются из решетчатых сварных настилов и прессованных настилов по DIN 24531-1. Производятся без по-
крытия или с покрытием горячим цинком по DIN 50976 (EN ISO 1461) ГОСТ 380-94.

К ступенькам предъявляются более высокие требования в отношении 
безопасности против скольжения, чем к решёткам. Ступеньки поэтому 
всегда изготавливаются с имеющим отверстия кантом, на который сту-
пают. Кроме повышенной безопасности при постановке шага ступеньки 
получают также более высокую стабильность.

Накладки ступенек изготавливаются согласно норме DIN 24531, несу-
щая полоса до 40 х 3, если несущая полоса других размеров, то изготов-
ление накладок по договорённости.

Варианты высот и толщин несущей полосы подбираются в сооттветствии необходимой нагрузке

13 mm 37 mm

L±3 B±5 a b c n e f N вес кг

600  30х2        
240 30 55 70 120 55 30 1500 4,4
270 30 55 70 150 55 30 1500 4,9
305 30 55 70 180 60 30 1500 5,4

600  30х3        
240 30 55 70 120 55 30 1500 5,4
270 30 55 70 150 55 30 1500 6
305 30 55 70 180 60 30 1500 6,7

800 30х2        
240 30 55 70 120 55 30 1200 5,5
270 30 55 70 150 55 30 1200 6,1
305 30 55 70 180 60 30 1200 6,8

800  30х3        
240 30 55 70 120 55 30 1500 6,9
270 30 55 70 150 55 30 1500 7,7
305 30 55 70 180 60 30 1500 8,6

1000  30х2        
240 30 55 70 120 55 30 960 6,7
270 30 55 70 150 55 30 960 7,5
305 30 55 70 180 60 30 960 8,3

1000  30х3       
240 30 55 70 120 55 30 1500 8,5
270 30 55 70 150 55 30 1500 9,5
305 30 55 70 180 60 30 1500 10,5

1200  40х3        
240 40 55 70 120 55 30 1500 12,1
270 40 55 70 150 55 30 1500 13,6
305 40 55 70 180 60 30 1500 15,2
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РЕШЁТКИ ДЛЯ СТЕЛЛАЖЕЙ
Настилы при постройке стеллажей имеют существенные 
преимущества перед другими полочными основами: 
Наряду с известно высокими статическими значениями 
настилов (относительно количества используемого ма-
териала) у этого изделия есть ещё одно преимущество в 
том, что можно снизу увидеть,  чем занят стеллаж.

Вырезка
Специальные вырезки возвышенного 
обрамления по краю в районе 
прилегания к опорной поверхности.

Краевой выступ из уголка
Приваренный с одной 
или нескольких сторон 
к настилу уголок.
Высота вертикальной стенки уголка 
должна как минимум соответствовать 
высоте несущей полосы.

ПОЛНЫЕ ПРЕССОВАННЫЕ НАСТИЛЫ 
Полные прессованные настилы, в которых попе-
речные полосы имеют такую же высоту и ширину 
как и несущие. Каждая полоса настила надреза-
ется до половины (несущие полосы надрезаются 
сверху, а поперечные снизу) 
Обрамление – стандартно полосой высотой несу-
щей полосы решетки.

Рекомендуемые размеры полных прессованных 
настилов: 

ВНИМАНИЕ
Полные прессованные настилы характеризуются тем, что 
могут воспринимать нагрузку, дейтвующую в изменчивых 
направлениях. 

ЖАЛЮЗИЙНЫЕ НАСТИЛЫ
В жалюзийных настилах поперечные полосы обычно име-
ют большую высоту, чем несущие полосы.
Жалюзийные настилы могут выполнять солнце-защитную 
функцию. Существует возможность полного затемнения 
света в ячейках.
Обрамление - стандартно полосой высотой несущей по-
лосы.

Рекомендуемые размеры жалюзийных настилов:

Очень важно также пропускание воды сквозь основа-
ние стеллажей в случае пожара при использовании 
спринклерных установок.
Специально для постройки стеллажей подходят уголко-
вый бордюр или особые вырезки с возвышенным об-
рамлением по краю в месте укладки на опорную по-
верхность для фиксации.
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УКРЕПЛЕННЫЕ НАСТИЛЫ ЛЕСТНИЧНЫЕ СИСТЕМЫ 
Мы также предлагаем сварные настилы с дополнительным укре-
плением снизу. Дополнительно укрепленные настилы изготовли-
ваются для определенной ширины, определяемой постоянным 
шагом между несущими полосами равным 34,3 мм.

НАСТИЛЫ УКРЕПЛЕННЫЕ ЛЕНТОЙ
Мы предлагаем сварные настилы с дополнительно сваренной 
снизу ажурной лентой с отверстиями размером 8х8 мм. Этот 
тип настила соответствует требованиям испанских правил тех-
ники безопасности.
ВНИМАНИЕ
Конструкция укрепленных настилов лентой предотвраща-
ет проход через ячейки ленты элементов диаметром более 
10 мм.

НАСТИЛЫ ОФФШОР (offshorе)
Мы предлагаем стальные настилы с дополнительно сварен-
ным снизу гладким прутком.

ВНИМАНИЕ
Конструкция укрепленных настилов гладким прутком предот-
вращает проход через ячейки элементов диаметром более 
15 мм.

Другие возможности выполнения укрепленных насти-
лов (размер ячейки, резмеры решеток и т.д.) следует 
согласовывать с Отделом Продаж.

Предлагаем по заказу заказчика лестничные конструк-
ции, в которых транспортные плоскости выполняются 
из решетчатого настила. Мы предлагаем внутренние 
и внешние лестницы, с учетом отличающихся условий 
нагрузки, оцинкованные. Предлагаем различные типы 
лестниц.

Также есть возможность изготовить укрепленные 
настилы с нанесением противоскольжения.

Обрамление - стандартно полосой высотой несущей 
полосы решётки

МАТЕРИАЛЫ И ПОКРЫТИЯ
В стандартном выполнении вся продукция подвергает-
ся процессу горячей оцинковки в соответствии со стан-
дартом EN ISO 1461, DIN 50976, что обеспечивает на-
дежную защиту от агрессивной среды.

Предлагаем также прочную и эффективную защиту по-
верхности при помощи порошковой покраски (цвета 
RAL). Возможно тоже «черное» исполнение, то есть без 
антикоррозийной защиты.

ВИНТОВЫЕ ЛЕСТНИЦЫ: втулочные и безвтулочные 
лестницы; монолитные лестницы. 
ПРЯМЫЕ ЛЕСТНИЦЫ: прямые лестницы одномаршевые; 
тримаршевые и т. д.; лестницы с регулируемой высотой.

ПРЯМЫЕ ЛЕСТНИЦЫ
С РЕГУЛИРУЕМОЙ ВЫСОТОЙ
по стандарту EN-IS0 14122

Предлагаем лестницы с регулируемой высотой (с 
плавной регулировкой угла β) что обеспечивает инди-
видуальную регулировку высоты лестницы Н [мм] по 
надобности Клиента. Изменение угла наклона лестни-
цы заключается в ослаблении всех винтов в петлях и 
согласовании всей конструкции до желаемого уровня 
перекрытия, а затем её закреплении. Регуляция уровня 
лестницы всегда сохраняет горизонтальную плоскость 
ступеней. Лестничные ступени изготавливаются на базе 
решетчатого настила. Стандартно изготавливаем лест-
ницы со следующей шириной: В = 800, 1000, 1200 [мм]

Лестницы с угловой регуляцией соответствуют строи-
тельным правилам, касающимся геометрии проступи. 
Дополнительно предлагаем соединительные платфор-
мы, которые выполняют функцию лестничной площад-
ки. Дополнением лестниц являются перила 42.4x3.2 [мм] 
с обеих сторон. Лестница с регулируемой высотой - это 
универсальная и легкая конструкция для самостоятель-
ной сборки. Лестницы с регулируемой высотой идеаль-
но подходят для складов, автомобильных ям, подвалов, 
чердаков. У них и многие другие виды применения, за-
висимо от потребностей Клиента.
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Настил 33х33/30х3/1250x1000 ОПО     50      БП

ВИНТОВЫЕ ЛЕСТНИЦЫ
по PN/M-49060 (EN-ISO 14122, DIN 18065)

КАК ПОДСЧИТАТЬ И ЗАКАЗАТЬ НАСТИЛ 
a

b c

erd

f
a x b

факт урная
площадь

cf + de + cd + ef
длина вырезов

r

d

b

c

a x b
факт урная

площадь
cd

длина вырезов

a

c d

e g
f

a

b

a x b
фактурная

площадь
e + g + f + cd

длина вырезов

r

b

c
a

e

r

fd

a x b
фактурная

площадь
cd + ef

длина вырезов

КАК ЗАКАЗАТЬ НАСТИЛ
В своих заказах на изготовление настилов просим использовать 
следующую символику:
Обозначение типа настила:
ОСО – Обрамленный Сварной Оцинкованный стальной настил 
НСО – Необрамленный Сварной Оцинкованный стальной настил 
СО – Сварная Оцинкованная стальная ступень  
+ дополнительно
3 – острая насечка на несущей полосе (Х3)
4 – насечка на несущей полосе (Х4)
ОПО – Обрамленный Прессованный Оцинкованный стальной 
настил 
НПО – Необрамленный Прессованный Оцинкованный стальной 
настил 
ПО – Прессованный Оцинкованная стальная ступень  
5 – насечка на несущей полосе (Х5)
6 – насечка на поперечной полосе (Х6)
7 – насечка на несущей и поперечной полосе (Х7)
ПП – порошковая покраска
БП – без покрытия

Для изготовления настилов не прямоугольной формы, заказ 
необходимо сопроводить рисунком, например:

тип настила или ступени

Дополнительно указать другой тип или отсутствие 
покрытия ПП или БП
количество заказываемых решеток или ступеней

длина поперечных прутков

тип несущей полосы

размер ячейки

длина несущих полос (этот размер определяет расстановку 
опор, на кооторые укладывается настил, напр. ширину канала, 
площадки и т.п.)

w2

w1
B

L

w1, w2 - размеры
вырезовзнобо ачение направления

несущих полос

Пример правильного обозначения сварного настила:
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ТАБЛИЦА НАГРУЗОК 
Коэффициент
пересчета из кг в kN:
10 kN ≈ 1тонна
1 kN ≈ 100кг

*Расстояние между опорами = ширина в просвете между опорами

Н е с у щ и е            п о л о с ы  ( м м )

60 x 4 70 x 4 80 x 4 90 x 4 30 x 5 35 x 5 40 x 5 50 x 5 60 x 5

59,93 921,60

39,95 518,40

29,96 331,78

23,97 230,40

19,98 169,27

17,12 129,60

14,98 102,40

13,32 82,94

11,99 68,55

10,90 57,60

9,99 49,08

9,22 42,32

8,56 36,86

7,99 32,40

7,49 28,70

7,05 25,60

6,66 22,98

6,31 20,74

79,97 1254,40

53,31 705,60

39,98 451,58

31,99 313,60

26,66 230,40

22,85 176,40

19,99 139,38

17,77 112,90

15,99 93,30

14,54 78,40

13,33 66,80

12,30 57,60

11,42 50,18

10,66 44,10

10,00 39,06

9,41 34,84

8,89 31,27

8,42 28,22

102,36 1638,40

68,24 921,60

51,18 589,82

40,94 409,60

34,12 300,93

29,25 230,40

25,59 182,04

22,75 147,46

20,47 121,86

18,61 102,40

17,06 87,25

15,75 75,23

14,62 65,54

13,65 57,60

12,79 51,02

12,04 45,51

11,37 40,85

10,77 36,86

127,06 2073,60

84,71 1166,40

63,53 746,50

50,82 518,40

42,35 380,87

36,30 291,60

31,76 230,40

28,24 186,62

25,41 154,23

23,10 129,60

21,18 110,43

19,55 95,22

18,15 82,94

16,94 72,90

15,88 64,58

14,95 57,60

14,12 51,70

13,37 46,66

19,81 288,00

13,20 162,00

9,90 103,68

7,92 72,00

6,60 52,90

5,66 40,50

4,95 32,00

4,40 25,92

3,93 20,45

3,29 15,75

2,80 12,39

2,41 9,92

2,10 8,06

1,84 6,64

1,63 5,54

1,45 4,67

1,30 3,97

1,18 3,40

26,70 392,00

17,80 220,50

13,35 141,12

10,68 98,00

8,90 72,00

7,63 55,13

6,67 43,56

5,93 35,28

5,34 29,16

4,85 24,50

4,40 19,67

3,79 15,75

3,30 12,81

2,90 10,55

2,56 8,80

2,28 7,41

2,05 6,30

1,85 5,40

34,56 512,00

23,04 288,00

17,28 184,32

13,82 128,00

11,52 94,04

9,87 72,00

8,64 56,89

7,68 46,08

6,91 38,08

6,28 32,00

5,76 27,27

5,32 23,51

4,88 19,11

4,28 15,75

3,79 13,13

3,38 11,06

3,03 9,41

2,73 8,06

52,98 800,00

35,32 450,00

26,49 288,00

21,19 200,00

17,66 146,94

15,14 112,50

13,25 88,89

11,77 72,00

10,60 59,50

9,63 50,00

8,83 42,60

8,15 36,73

7,57 32,00

7,06 28,13

6,62 24,91

6,23 21,60

5,81 18,37

5,24 15,75

74,91 152,00

49,94 648,00

37,45 414,72

29,96 288,00

24,97 211,59

21,40 162,00

18,73 128,00

16,65 103,68

14,98 85,69

13,62 72,00

12,48 61,35

11,52 52,90

10,70 46,08

9,99 40,50

9,36 35,88

8,81 32,00

8,32 28,72

7,89 25,95

300

400

500

600

700

800

900

1000

1100

1200

1300

1400

1500

1600

1700

1800

1900

2000

Ра
сс

то
ян

ие
м

еж
ду

оп
ор

ам
и*

 (м
м

)

Fp Fv Fp Fv Fp Fv Fp Fv Fp Fv Fp Fv Fp Fv Fp Fv Fp Fv
70 x 5 80 x 5 90 x 5 100 x 5 110 x 5 120 x 5 130 x 5 140 x 5 150 x 5

99,96 1568,00

66,64 882,00

49,98 564,48

39,98 392,00

33,32 288,00

28,56 220,50

24,99 174,22

22,21 141,12

19,99 116,63

18,17 98,00

16,66 83,50

15,38 72,00

14,28 62,72

13,33 55,13

12,50 48,83

11,76 43,56

11,11 39,09

10,52 35,28

127,95 2408,00

85,30 1152,00

63,97 737,28

51,18 512,00

42,65 376,16

36,56 288,00

31,99 227,56

28,43 184,32

25,59 152,33

23,26 128,00

21,32 109,07

19,68 94,04

18,28 81,92

17,06 72,00

15,99 63,78

15,05 56,89

14,22 51,06

13,47 46,08

158,82 2592,00

105,88 1458,00

79,41 933,13

63,53 648,00

52,94 476,08

45,38 364,50

39,71 288,00

35,29 233,28

31,76 192,79

28,88 162,00

26,47 138,04

24,43 119,02

22,69 103,68

21,18 91,13

19,85 80,72

18,69 72,00

17,65 64,62

16,72 58,32

192,00 3200,00

128,00 1800,00

96,00 1152,00

76,80 800,00

64,00 587,76

54,86 450,00

48,00 355,56

42,67 288,00

38,40 238,02

34,91 200,00

32,00 170,41

29,54 146,94

27,43 128,00

25,60 112,50

24,00 99,65

22,59 88,89

21,33 79,78

20,21 72,00

232,32 3872,00

154,88 2178,00

116,16 1393,92

92,93 968,00

77,44 711,18

66,38 544,50

58,08 430,22

51,63 348,48

46,46 288,00

42,24 242,00

38,72 206,20

35,74 177,80

33,19 154,88

30,98 136,13

29,04 120,58

27,33 107,56

25,81 96,53

24,45 87,12

276,48 4608,00

184,32 2592,00

138,24 1658,88

110,59 1152,00

92,16 846,37

78,99 648,00

69,12 512,00

61,44 414,72

55,30 342,74

50,27 288,00

46,08 245,40

42,54 211,59

39,50 184,32

36,86 162,00

34,56 143,50

32,53 128,00

30,72 114,88

29,10 103,68

324,48 5408,00

216,32 3042,00

162,24 1946,88

129,79 1352,00

108,16 993,31

92,71 760,50

81,12 600,89

72,11 486,72

64,90 402,25

59,00 338,00

54,08 288,00

49,92 248,33

46,35 216,32

43,26 190,13

40,56 168,42

38,17 150,22

36,05 134,83

34,16 121,68

376,32 6272,00

250,88 3528,00

188,16 2257,92

150,53 1568,00

125,44 1152,00

107,52 882,00

94,08 696,89

83,63 564,48

75,26 466,51

68,42 392,00

62,72 334,01

57,90 288,00

53,76 250,88

50,18 220,50

47,04 195,32

44,27 174,22

41,81 156,37

39,61 141,12

432,00 7200,00

288,00 4050,00

216,00 2592,00

172,80 1800,00

144,00 1322,45

123,43 1012,50

108,00 800,00

96,00 648,00

86,40 535,54

78,55 450,00

72,00 383,43

66,46 330,61

61,71 288,00

57,60 253,13

54,00 224,22

50,82 200,00

48,00 179,50

45,47 162,00

Fp Fv Fp Fv Fp Fv Fp Fv Fp Fv Fp Fv Fp Fv Fp Fv Fp Fv

Н е с у щ и е            п о л о с ы  ( м м )

300

400

500

600

700

800

900

1000

1100

1200

1300

1400

1500

1600

1700

1800

1900

2000

Ра
сс

то
ян

ие
м

еж
ду

оп
ор

ам
и*

 (м
м

)

3,58 51,20

2,39 28,80

1,79 18,43

1,43 12,80

1,19 9,40

0,91 6,30

0,71 4,42

0,58 3,23

0,47 2,42

0,40 1,87

0,34 1,47

0,29 1,18

0,25 0,96

0,22 0,79

0,20 0,66

0,18 0,55

0,16 0,47

0,14 0,40

5,55 80,00

3,70 45,00

2,78 28,80

2,22 20,00

1,85 14,69

1,59 11,25

1,38 8,64

1,11 6,30

0,92 4,73

0,77 3,65

0,65 2,87

0,56 2,30

0,49 1,87

0,43 1,54

0,38 1,28

0,34 1,08

0,30 0,92

0,27 0,79

7,92 115,20

5,28 64,80

3,96 41,47

3,17 28,80

2,64 21,16

2,26 16,20

1,98 12,80

1,76 10,37

1,57 8,18

1,32 6,30

1,12 4,96

0,96 3,97

0,84 3,23

0,74 2,66

0,65 2,22

0,58 1,87

0,52 1,59

0,47 1,36

10,68 156,80

7,12 88,20

5,34 56,45

4,27 39,20

3,56 28,80

3,05 22,05

2,67 17,42

2,37 14,11

2,14 11,66

1,94 9,80

1,76 7,87

1,52 6,30

1,32 5,12

1,16 4,22

1,03 3,52

0,91 2,96

0,82 2,52

0,74 2,16

13,82 204,80

9,22 115,20

6,91 73,73

5,53 51,20

4,61 37,62

3,95 28,80

3,46 22,76

3,07 18,43

2,76 15,23

2,51 12,80

2,30 10,91

2,13 9,40

1,95 7,65

1,71 6,30

1,52 5,25

1,35 4,42

1,21 3,76

1,09 3,23

21,19 320,00

14,13 180,00

10,60 115,20

8,48 80,00

7,06 58,78

6,05 45,00

5,30 35,56

4,71 28,80

4,24 23,80

3,85 20,00

3,53 17,04

3,26 14,69

3,03 12,80

2,83 11,25

2,65 9,97

2,49 8,64

2,32 7,35

2,10 6,30

8,33 120,00

5,55 67,50

4,16 43,20

3,33 30,00

2,78 22,04

2,38 16,88

2,07 12,96

1,67 9,45

1,38 7,10

1,15 5,47

0,98 4,30

0,84 3,44

0,73 2,80

0,65 2,31

0,57 1,92

0,51 1,62

0,46 1,38

0,41 1,18

11,88 172.80

7,92 97,20

5,94 62,21

4,75 43,20

3,96 31,74

3,40 24,30

2,97 19,20

2,64 15,55

2,36 12,27

1,98 9,45

1,68 7,43

1,45 5,95

1,26 4,84

1,11 3,99

0,98 3,32

0,87 2,80

0,78 2,38

0,71 2,04

16,02 235,20

10,68 132,30

8,01 84,67

6,41 58,80

5,34 43,20

4,58 33,08

4,00 26,13

3,56 21,17

3,20 17,49

2,91 14,70

2,64 11,80

2,27 9,45

1,98 7,68

1,74 6,33

1,54 5,28

1,37 4,45

1,23 3,78

1,1 3,24

20 x 2 25 x 2 30 x 2 35 x 2 40 x 2 50 x 2 25 x 3 30 x 3 35 x 3
Fp Fv Fp Fv Fp Fv Fp Fv Fp Fv Fp Fv Fp Fv Fp Fv Fp Fv

20,74 307,20

13,82 172,80

10,37 110,59

8,29 76,80

6,91 56,42

5,92 43,20

5,18 34,13

4,61 27,56

4,15 22,85

3,77 19,20

3,46 16,36

3,19 14,11

2,93 11,47

2,57 9,45

2,28 7,88

2,03 6,64

1,82 5,64

1,64 4,84

31,79 480,00

21,19 270,00

15,89 172,80

12,72 120,00

10,60 88,16

9,08 67,50

7,95 53,33

7,06 43,20

6,36 35,70

5,78 30,00

5,30 25,56

4,89 22,04

4,54 19,20

4,24 16,88

3,97 14,95

3,74 12,96

3,49 11,02

3,14 9,45

44,95 691,20

29,96 388,80

22,47 248,83

17,98 172,80

14,98 126,96

12,84 97,20

11,24 76,80

9,99 62,21

8,99 51,41

8,17 43,20

7,49 36,81

6,91 31,74

6,42 27,65

5,99 24,30

5,62 21,53

5,29 19,20

4,99 17,23

4,73 15,55

59,98 940,80

39,98 529,20

29,99 338,69

23,99 235,20

19,99 172,80

17,14 132,30

14,99 104,53

13,33 84,67

12,00 69,98

10,90 58,80

10,00 50,10

9,23 43,20

8,57 37,63

8,00 33,08

7,50 29,30

7,06 26,13

6,66 23,45

6,31 21,17

15,85 230,40

10,56 129,60

7,92 82,94

6,34 57,60

5,28 42,32

4,53 32,40

3,96 25,60

3,52 20,74

3,14 16,36

2,63 12,60

2,24 9,91

1,93 7,93

1,68 6,45

1,47 5,32

1,30 4,43

1,16 3,73

1,04 3,17

0,94 2,72

21,36 313,60

14,24 176,40

10,68 112,90

8,54 78,40

7,12 57,60

6,10 44,10

5,34 34,84

4,75 28,22

4,27 23,33

3,88 19,60

3,52 15,74

3,03 12,60

2,64 10,24

2,32 8,44

2,05 7,04

1,83 5,93

1,64 5,04

1,48 4,32

27,65 409,60

18,43 230,40

13,82 147,46

11,06 102,40

9,22 75,23

7,90 57,60

6,91 45,51

6,14 36,86

5,53 30,47

5,03 25,60

4,61 21,81

4,25 18,81

3,90 15,29

3,43 12,60

3,03 10,50

2,70 8,85

2,43 7,52

2,19 6,45

34,68 518,40

23,12 291,60

17,34 186,62

13,87 129,60

11,56 95,22

9,91 72,90

8,67 57,60

7,71 46,66

6,94 38,56

6,31 32,40

5,78 27,61

5,34 23,80

4,95 20,74

4,62 17,94

4,28 14,96

3,82 12,60

3,42 10,71

3,09 9,19

42,38 640,00

28,26 360,00

21,19 230,40

16,95 160,00

14,13 117,55

12,11 90,00

10,60 71,11

9,42 57,60

8,48 47,60

7,71 40,00

7,06 34,08

6,52 29,39

6,05 25,60

5,65 22,50

5,30 19,93

4,99 17,28

4,65 14,70

4,19 12,60

40 x 3 50 x 3 60 x 3 70 x 3 30 x 4 35 x 4 40 x 4 45 x 4 50 x 4
Fp Fv Fp Fv Fp Fv Fp Fv Fp Fv Fp Fv Fp Fv Fp Fv Fp Fv

Таблица рассчетов для 
разных ячеек (относительно 
ячейки 33,33).
Нагрузка распределенная 
для несущей полосы 2,3 мм.

Таблица рассчетов для 
разных ячеек (относительно 
ячейки 33,33).
Нагрузка распределенная 
для несущей полосы 4,5мм.

Таблица рассчетов для 
разных ячеек (относительно 
ячейки 33,33).
Нагрузка сосредоточенная 
для несущей полосы 2,3 мм.

Таблица рассчетов для 
разных ячеек (относительно 
ячейки 33,33).
Нагрузка сосредоточенная 
для несущей полосы 4,5 мм.

Fp

2Fv

ДЛЯ ПРЕССОВАННОГО НАСТИЛА 

0,75

0,50
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*Расстояние между опорами = ширина в просвете между опорами

ТАБЛИЦА НАГРУЗОК

участок не для ходьбы

участок, по которому можно 
ходить

участок, проезжий на грузовике 
общей массой до 3 тонн

участок, проезжий на грузовике 
общей массой до 9 тонн

участок, проезжий на грузовике 
общей массой до 30 тонн

Fp

Fv

единичный груз в kN

равномерно распределённый 
груз в kN/m2

Коэффициент 
пересчета из кг в kN:
10 kN ≈ 1тонна
1 kN ≈ 100кг

ДЛЯ СВАРНОГО НАСТИЛА 

Ячейки

34,3/19

34,3/24

34,3/38,1

нагрузки брать
 из таблицы

Ячейки

34,3/50,8

34,3/76,2

34,3/101,6

нагрузки брать 
из таблицы -10%

Все значения в таблице представлены для настила с ша-
гом несущих полос 34,3 мм. При использовании настила 
с другим шагом несущих полос уточняйте допустимые      
нагрузки дополнительно.

Ра
сс

то
ян

ие
 м

еж
ду

 
оп

ор
ам

и*
 (м

м)

25 х 2 30 х 2 35 х 2 40 х 2 50 х 2 25 х 3 30 х 3 35 х 3 40 х 3 50 х 3 60 х 3

Fp Fv Fp Fv Fp Fv Fp Fv Fp Fv Fp Fv Fp Fv Fp Fv Fp Fv Fp Fv Fp Fv
300 5,35 86,37 7,64 124,37 10,31 169,29 13,36 221,11 20,56 345,48 8,02 129,56 11,46 186,56 15,46 253,93 20,04 331,66 30,84 518,22 43,66 746,24

400 3,56 48,58 5,09 69,96 6,87 95,22 8,91 124,37 13,71 194,33 5,35 72,88 7,64 104,94 10,31 142,84 13,36 186,56 20,56 291,50 29,11 419,76

500 2,67 31,09 3,82 44,77 5,15 60,94 6,68 79,60 10,28 124,37 4,01 46,64 5,73 67,16 7,73 91,41 10,02 119,40 15,42 186,56 21,83 268,65

600 2,14 21,59 3,06 31,09 4,12 42,32 5,35 55,28 8,22 86,37 3,21 32,39 4,58 46,64 6,19 63,48 8,02 82,92 12,34 129,56 17,46 186,56

700 1,78 15,86 2,55 22,84 3,44 31,09 4,45 40,61 6,85 63,46 2,67 23,80 3,82 34,27 5,15 46,64 6,68 60,92 10,28 95,18 14,55 137,06

800 1,53 11,96 2,18 17,49 2,95 23,81 3,82 31,09 5,87 48,58 2,29 17,93 3,27 26,24 4,42 35,71 5,73 46,64 8,81 72,88 12,47 104,94

900 1,33 8,40 1,91 13,82 2,58 18,81 3,34 24,57 5,14 38,39 2,00 12,60 2,87 20,73 3,87 28,21 5,01 36,85 7,71 57,58 10,92 82,92

1000 1,07 6,12 1,70 10,58 2,29 15,24 2,97 19,90 4,57 31,09 1,61 9,18 2,55 15,87 3,44 22,85 4,45 29,85 6,85 46,64 9,70 67,16

1100 0,88 4,60 1,52 7,95 2,06 12,59 2,67 16,45 4,11 25,70 1,33 6,90 2,27 11,92 3,09 18,89 4,01 24,67 6,17 38,55 8,73 55,51

1200 0,74 3,54 1,27 6,12 1,87 9,72 2,43 13,82 3,74 21,59 1,11 5,31 1,91 9,18 2,81 14,58 3,64 20,73 5,61 32,39 7,94 46,64

1300 0,63 2,79 1,08 4,81 1,70 7,65 2,23 11,41 3,43 18,40 0,95 4,18 1,62 7,22 2,55 11,47 3,34 17,12 5,14 27,60 7,28 39,74

1400 0,54 2,23 0,93 3,85 1,46 6,12 2,06 9,14 3,16 15,86 0,81 3,35 1,40 5,78 2,20 9,18 3,08 13,71 4,74 23,80 6,72 34,27

1500 0,47 1,81 0,81 3,13 1,27 4,98 1,89 7,43 2,94 13,82 0,71 2,72 1,21 4,70 1,91 7,47 2,83 11,14 4,41 20,73 6,24 29,85

1600 0,41 1,49 0,71 2,58 1,12 4,10 1,66 6,12 2,74 11,96 0,62 2,24 1,07 3,87 1,68 6,15 2,49 9,18 4,11 17,93 5,82 26,24

1700 0,37 1,25 0,63 2,15 0,99 3,42 1,47 5,10 2,57 9,97 0,55 1,87 0,94 3,23 1,48 5,13 2,20 7,66 3,86 14,95 5,46 23,24

1800 0,33 1,05 0,56 1,81 0,88 2,88 1,31 4,30 2,42 8,40 0,49 1,57 0,84 2,72 1,32 4,32 1,96 6,45 3,63 12,60 5,14 20,73

1900 0,29 0,89 0,50 1,54 0,79 2,45 1,17 3,66 2,25 7,14 0,44 1,34 0,75 2,31 1,19 3,67 1,76 5,48 3,38 10,71 4,85 18,51

2000 0,26 0,77 0,45 1,32 0,71 2,10 1,06 3,13 2,03 6,12 0,40 1,15 0,68 1,98 1,07 3,15 1,59 4,70 3,05 9,18 4,60 15,87

Н е с у щ и е            п о л о с ы  ( м м )

70 х 3 30 х 4 35 х 4 40 х 4 45 х 4 50 х 4 60 х 4 70 х 4 30 х 5 35 х 5 40 х 5 50 х 5 60 х 5 70 х 5

Fp Fv Fp Fv Fp Fv Fp Fv Fp Fv Fp Fv Fp Fv Fp Fv Fp Fv Fp Fv Fp Fv Fp Fv Fp Fv Fp Fv
58,49 1015,72 15,28 248,75 20,62 338,57 26,73 442,22 33,57 559,68 41,12 690,96 58,21 994,99 77,98 1354,29 19,10 310,93 25,77 423,21 33,41 552,77 51,40 863,70 72,77 1243,73 97,48 1692,86

38,99 571,34 10,19 139,92 13,75 190,45 17,82 248,75 22,38 314,82 27,41 388,67 38,81 559,68 51,99 761,79 12,74 174,90 17,18 238,06 22,27 310,93 34,27 485,83 48,51 699,60 64,98 952,23

29,24 365,66 7,64 89,55 10,31 121,89 13,36 159,20 16,78 201,48 20,56 248,75 29,11 358,20 38,99 487,54 9,55 111,94 12,89 152,36 16,70 199,00 25,70 310,93 36,38 447,74 48,74 609,43

23,39 253,93 6,11 62,19 8,25 84,64 10,69 110,55 13,43 139,92 16,45 172,74 23,29 248,75 31,19 338,57 7,64 77,73 10,31 105,80 13,36 138,19 20,56 215,93 29,11 310,93 38,99 423,21

19,50 186,56 5,09 45,69 6,87 62,19 8,91 81,22 11,19 102,80 13,71 126,91 19,40 182,75 25,99 248,75 6,37 57,11 8,59 77,73 11,14 101,53 17,13 158,64 24,26 228,44 32,49 310,93

16,71 142,84 4,37 34,98 5,89 47,61 7,64 62,19 9,59 78,71 11,75 97,17 16,63 139,92 22,28 190,45 5,46 43,73 7,36 59,51 9,55 77,73 14,69 121,46 20,79 174,90 27,85 238,06

14,62 112,86 3,82 27,64 5,15 37,62 6,68 49,14 8,39 62,19 10,28 76,77 14,55 110,55 19,50 150,48 4,78 34,55 6,44 47,02 8,35 61,42 12,85 95,97 18,19 138,19 24,37 188,10

13,00 91,41 3,40 21,16 4,58 30,47 5,94 39,80 7,46 50,37 9,14 62,19 12,94 89,55 17,33 121,89 4,25 26,44 5,73 38,09 7,42 49,75 11,42 77,73 16,17 111,94 21,66 152,36

11,70 75,55 3,03 15,89 4,12 25,18 5,35 32,89 6,71 41,63 8,22 51,39 11,64 74,01 15,60 100,73 3,79 19,87 5,15 31,48 6,68 41,12 10,28 64,24 14,55 92,51 19,50 125,92

10,63 63,48 2,54 12,24 3,75 19,44 4,86 27,64 6,10 34,98 7,48 43,19 10,58 62,19 14,18 84,64 3,18 15,30 4,69 24,30 6,07 34,55 9,35 53,98 13,23 77,73 17,72 105,80

9,75 54,09 2,16 9,63 3,40 15,29 4,45 22,83 5,59 29,81 6,85 36,80 9,70 52,99 13,00 72,12 2,70 12,04 4,25 19,11 5,57 28,53 8,57 46,00 12,13 66,23 16,25 90,15

9,00 46,64 1,86 7,71 2,93 12,24 4,11 18,28 5,16 25,70 6,33 31,73 8,96 45,69 12,00 62,19 2,33 9,64 3,66 15,30 5,14 22,84 7,91 39,66 11,20 57,11 15,00 77,73

8,36 40,63 1,62 6,27 2,55 9,95 3,77 14,86 4,80 21,16 5,87 27,64 8,32 39,80 11,14 54,17 2,02 7,84 3,18 12,44 4,72 18,57 7,34 34,55 10,40 49,75 13,93 67,71

7,80 35,71 1,42 5,17 2,24 8,20 3,31 12,24 4,48 17,43 5,48 23,91 7,76 34,98 10,40 47,61 1,78 6,46 2,80 10,25 4,14 15,30 6,85 29,89 9,70 43,73 13,00 59,51

7,31 31,63 1,26 4,31 1,98 6,84 2,93 10,21 4,14 14,53 5,14 19,94 7,28 30,99 9,75 42,18 1,57 5,38 2,47 8,55 3,67 12,76 6,43 24,92 9,10 38,73 12,18 52,72

6,88 28,21 1,12 3,63 1,76 5,76 2,61 8,60 3,69 12,24 4,84 16,79 6,85 27,64 9,17 37,62 1,40 4,53 2,21 7,20 3,27 10,75 6,05 20,99 8,56 34,55 11,47 47,02

6,50 25,32 1,01 3,08 1,58 4,90 2,34 7,31 3,31 10,41 4,51 14,28 6,47 24,68 8,66 33,76 1,26 3,86 1,98 6,12 2,93 9,14 5,64 17,85 8,09 30,84 10,83 42,20

6,16 22,85 0,91 2,64 1,43 4,20 2,12 6,27 2,99 8,93 4,07 12,24 6,13 21,16 8,21 30,47 1,13 3,31 1,78 5,25 2,64 7,84 5,08 15,30 7,66 26,44 10,26 38,09
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ТИПИЧНЫЕ ШИРИНЫ СВАРНОГО НАСТИЛА ДЛЯ	ПОСТОЯННОГО	ШАГА	НЕСУЩЕЙ	ПОЛОСЫ

ПОДБОР ШИРИНЫ СВАРНОГО НАСТИЛА

Для сохранения низкой себестоимости производства 
сварных настилов следует использовать повторимость 
модуля решетки шириной В=1000 мм.

По эстетическим, а прежде всего монтажным причинам, 
целесообразно использовать раз-резные измерения ре-
шеток (полные крайние ячейки).

ВНИМАНИЕ

Данные таблицы содержат разрезные измерения для 
постоянного шага несущих полос в решетчатом настиле. 
Заказ решетчатого настила с разрезными измерениями 
обеспечит самую низкую стоимость покупки и изгоотов-
ление в кратчайшие сроки.
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ПОДБОР МИНИМАЛЬНОГО
 СЕЧЕНИЯ НЕСУЩЕЙ ПОЛОСЫ 

для колесных транспортных средств

ЗАЖИМЫ ДЛЯ СВАРНОГО 
И ПРЕССОВАННОГО НАСТИЛА 
Cтандартные зажимы, имеющиеся на складе. Весь крепеж также изготавливается из нержавеющей стали.

Cтандартный зажим
Болт М8х70 по DIN 558
Гайка М8 по DIN 557

Cтандартный скрепитель
Крепление настила 

с помощью саморезов

Крюковой зажим
Крюк выполнен из прутка 8 мм с приваренной специальной гайкой.

Болт М8х70 или М8х100 по DIN 558

Зажим для крепления решёток, в 
котором один из размеров ячейки 
составляет 11мм

Зажим для соединения решёток
Болт М8х70 по DIN 558

Гайка М8 по DIN 557

Верхняя часть зажима выполнена в 
виде тарелки или скобы для зижимов 
всех видов
Стандартное исполнение - в виде скобы 
Нестандартное заказное исполнение -  в 
виде тарелки

Сварной настил с шагом несущих полос а=34,3 мм
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ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ПРОГРАММА
 и расчетная масса прессованного настила

ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ПРОГРАММА
и расчетная масса сварного настила

Т = фактическое расстояние между несущими поясами 
Q = фактическое расстояние между связующими полосами

t1 = расстояние между центрами несущих полос 
q1 = расстояние между центрами связующих полос

кол-во 
несущих 
полос на 

1 м.п.

t1*q1
Теоритический вес 1 м2 в кг горячеоцинкованного настила

20/2 20/3 25/2 25/3 30/2 ЗО/З 40/2 40/3 40/4 40/5 50/4 50/5 60/4 60/5 70/4 70/5

67 15x38 27 38 33 47 39 55 51 73 95 118 141 164

67 15x50 26 37 32 46 38 54 50 72 94 117 140 163

47 21x38 20 28 25 34 29 40 37 53 69 85 85 105 101 125 117 146

47 21x50 19 27 24 33 28 39 36 52 68 84 84 104 100 124 116 145

40 25x24 20 27 24 32 27 37 34 48 62 76 76 93 90 110 104 128

40 25x38 18 25 22 ЗО 25 35 32 46 60 73 73 91 87 108 101 125

40 25x50 17 24 21 29 24 34 31 45 58 72 72 90 86 107 100 124

40 25x76 16 23 20 28 23 33 31 44 58 71 71 89 85 106 99 123

40 25x101 16 22 19 28 23 33 ЗО 43 57 71 71 88 85 105 99 123

34 30x38 16 22 19 26 22 31 28 40 52 64 64 78 75 93 87 108

34 30x50 15 21 18 25 21 зо 27 39 51 62 62 77 74 92 86 107

зо 34x24 17 27 19 26 22 зо 28 38 49 59 59 71 70 86 80 99

зо 34x38 15 20 17 24 20 28 26 36 46 57 57 70 67 83 78 97

зо 34x50 14 19 16 23 19 27 25 35 45 56 56 69 66 82 77 95

зо 34x76 13 18 16 22 18 26 24 34 44 55 55 68 65 81 76 95

зо 34x101 12 17 15 21 18 25 23 33 44 54 54 67 65 81 75 94

20 51x50 11 14 13 17 14 20 18 26 33 41 41 50 49 60 56 69

20 51x76 10 13 12 16 14 19 18 25 32 40 40 50 48 59 55 69

20 51x101 9 13 11 16 13 19 17 24 32 39 39 49 47 58 55 68

15 68x50 9 12 10 14 12 16 15 21 27 33 33 40 39 48 45 55

15 68x76 8 11 10 13 11 15 14 20 26 32 32 39 38 47 44 54

15 68x101 7 10 9 13 11 15 14 19 25 31 31 39 37 46 43 53

Т = фактическое расстояние между несущими поясами 
Q = фактическое расстояние между связующими полосами

t1 = расстояние между центрами несущих полос 
q1 = расстояние между центрами связующих полос

кол-во 
несущих 
полос на 

1 м.п.

t1*q1

Теоритический вес 1 м2в кг горячеоцинкованного насгила

20/2 20/3 25/2 25/3 25/4 25/5 30/2 ЗО/З 30/4 30/5 35/2 35/3 35/4 35/5 40/2 40/3 40/4 40/5 50/2 50/3 50/4 50/5 60/3 60/4 60/5 70/3 70/4

ЗО 11x11 47 62 54,8 73,5 62,6 85 70,4 96,7 78 108 93,8 131,3 154

46 22x11 31,8 39,2 35,8 45 39,8 51 43,8 56,8 47,8 62,6 55,8 74,4 86,1 100,1

46 22x22 24,2 31,6 28,2 37,5 32,2 43,3 36,2 49,2 40,2 55 48,2 66,8 78,5 92,5

46 22x33 21,7 29,1 25,7 35 29,7 40,8 33,6 46,7 37,7 52,5 45,7 64,2 76 90

46 22x44 20,3 27,7 24,3 33,6 28,3 39,5 32,3 45,3 36,3 51,2 44,3 62,9 74,6 88,6

46 22x55 19,6 27 23,6 32,9 27,6 38,8 31,6 44,6 35,6 50,5 43,66 62,2 74 88

46 22x66 19,1 26,5 23,1 32,4 27,2 38,3 31,1 44,1 35,1 50 61,7 73,5 87,5

46 22x99 18,3 25,7 22,3 31,6 26,3 37,5 30,3 43,3 34,3 49,1 60,9 72,6 86,6

ЗО 33x11 26,7 31,6 29,5 35,6 32,2 39,5 34,9 43,5 37,7 47,4 43,1 55,4 63,3 73,5

ЗО 33x22 19,1 24 21,9 28 36,8 43,7 24,6 32 44,5 52,9 27,3 35,9 50,1 59,9 30,1 39,8 55,7 66,8 47,8 66,8 80,8 55,8 78 94,7 65,9 89,1

ЗО 33x33 16,6 21,5 19,3 25,4 34 41 22,1 29,4 42,23 50,6 24,8 33,4 47,8 57,5 27,5 37,2 53,4 64,5 33 45,3 64,5 78,4 53 75,6 92,3 63,5 86,8

ЗО 33x44 15,2 20,1 18 24,1 32,1 39 20,7 28 38,7 47 23,5 32 44,3 54 26,2 36 49,9 61 44 61 75 51,9 72,2 88,9 62 83,3

ЗО 33x55 14,6 19,5 17,3 23,4 31,3 38,3 20 27,4 37,7 46 22,8 31,3 43,3 53 25,5 35,3 48,9 60 61 43,2 60 74 51,2 71,2 87,9 61,4 82,3

ЗО 33x66 14 19 16,8 22,9 30,7 37,7 19,5 26,9 37 45,3 22,3 30,8 42,5 52,3 25 34,8 48,1 59,2 30,5 42,7 59,2 73,2 50,7 70,4 87,1 60,9 81,5

ЗО 33x99 13,2 18,1 16 22,1 29,7 36,6 18,7 26 35,7 44 21,4 30 41,3 51 24,2 34 46,9 58 41,9 58 71,9 49,8 69,1 85,8 60 80,3

23 44x11 24 27,6 26,1 30,5 28,2 33,5 30,2 36,4 32,3 39,3 36,4 45,3 51,2 59,3

23 44x22 16,4 20 18,5 22,9 20,5 25,9 22,6 28,8 24,7 31,7 28,8 37,7 43,6 51,7

23 44x33 13,9 17,5 16 20,4 18 23,3 20 26,3 22,1 29,2 35,2 41 49,2

23 44x44 12,5 16,1 14,6 19 16,7 22 18,1 25 20,8 27,9 25 33,8 39,7 47,9

23 44x55 11,9 15,4 14 18,4 16 21,3 18 24,2 20,1 27,2 33,1 39 47,2

23 44x66 11,4 14,9 13,4 17,9 15,5 20,8 17,5 23,8 19,6 26,7 32,6 38,5 46,7

23 44x99 10,5 14 12,6 17 14,6 20 16,7 22,9 18,8 25,8 31,8 37,7 45,8

23 44x133 10 13,6 12,1 16,5 14,1 19,5 16,2 22,4 18,2 25,3 31,3 37,2 45,3

19 55x11 22,7 25,5 24,4 28 26,1 30,4 27,8 32,8 29,6 35,3 33 40,2 45,1 52,3

19 55x22 15,1 18 16,8 20,4 18,5 22,8 20,2 25,3 22 27,7 25,4 32,6 37,5 44,7

19 55x33 12,5 15,4 14,3 17,8 16 20,3 17,7 22,7 19,4 25,2 23 30,1 35 42,1

19 55x44 11,2 14 12,9 16,5 14,6 19 16,3 21,4 18,1 23,8 28,7 33,6 40,8

19 55x55 10,5 13,4 12,3 15,8 14 18,3 15,7 20,7 17,4 23,1 20,9 28 33 40,1

19 55x66 10 12,9 11,8 15,3 13,5 17,8 15,2 20,2 16,9 22,6 27,5 32,5 39,6

19 55x99 9,2 12 10,9 14,5 12,6 17 14,3 19,4 16 21,8 26,7 31,6 38,7

19 55x133 8,7 11,5 10,4 14 12,1 16,4 13,8 18,9 15,6 21,3 26,2 31,1 38,2

16 66x11 21,7 24 23,1 26,1 24,6 28,1 26 30,2 27,5 32,3 36,4 40,5 47

16 66x22 14,1 16,4 15,5 18,5 24,1 27,9 17 20,5 29,4 33,9 18,5 22,6 32,4 37,7 20 24,6 35,5 41,5 28,8 41,5 49,1 33 47,6 56,7 39,3 53,7

16 66x33 11,5 13,9 13 16 21 24,9 14,5 18 25,6 30,1 16 20,1 28,6 33,9 17,4 22,1 31,7 37,7 20,3 26,3 37,7 45,3 30,4 43,8 52,9 36,8 49,9

16 66x44 10,2 12,5 11,7 15 19,5 23,3 13,1 16,6 23,5 28,1 15 18,7 26,6 31,9 16 20,8 29,6 35,7 25 35,7 43,3 29,1 41,8 50,9 35,5 47,9

16 66x55 9,5 11,9 11 14 18,6 22,5 12,5 16 22,5 27,1 14 18 25,6 30,9 15,4 20,1 28,6 34,7 24,3 34,7 42,3 28,4 40,8 49,9 34,8 46,9

16 66x66 9 11,4 10,5 13,4 18 21,9 12 15,5 21,8 26,3 13,4 17,5 24,8 30,1 14,9 19,6 27,9 33,9 23,8 33,9 41,5 27,9 40 49,1 34,3 46,1

16 66x99 8,2 10,5 9,6 12,6 17 20,9 11 14,6 20,5 25 12,6 16,7 23,5 28,8 14 18,8 26,6 32,7 22,9 32,7 40,3 27 38,8 47,9 33,4 44,8

16 66x133 7,7 10 9,1 12 16,4 20,2 10,6 14,1 19,8 24,3 12 16,2 22,8 28,1 13,5 18,2 25,8 31,9 22,4 31,9 39,5 26,5 38 47,1 32,9 44,0
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Пре дель ный  выступ свя зую ще го прут ка
 k  max.= 0,5  мм 

Отклонение несущих полос от вертикали
 p  max.=0,1  x  H,  но  не боль ше 3  мм.

Максимальное выступание связующих 
прутков над несущими полосами
 q  max.= 1,5  мм.

Мак си маль ное высту па ние обра мляю щей 
поло сы
 s  max.=1,0  мм.

Мак си маль ное зани же ние обра мляю щей 
поло сы
 r  max.= 1,0  мм.

Косой  срез несу щих  полос отно си тель но 
свя зую щих прут ков
tmax.=±0,1  xH,  но  не боль ше 3  мм

Пре дель ные откло не ния несу щей поло сы - 
выпу клость
xt  max. = 1/150  от  длины поло сы для настила SP;
xt  max. = 1/200  от  длины поло сы для настила P;
 при раз ме рах > 450  мм  —  не боль ше 8 мм;
 при раз ме рах < 450  мм  —  не боль ше 3 мм.

Пре дель ные откло не ния несу щей поло сы - 
вог ну тость
 ot  max.= 1/200  от  длины поло сы;
 при раз ме рах > 600  мм —  не боль ше 8 мм;
 при раз ме рах < 600  мм —  не боль ше 3 мм.

Пре дель ные откло не ния свя зую щих 
прутков - выпу клость
 xq  max.= 1/150  от  длины поло сы для настила SP;
 xq  max.= 1/200  от  длины поло сы для настила P;
 при раз ме рах > 450  мм —  не боль ше 8 мм;
 при раз ме рах < 450  мм —  не боль ше 3 мм.

Пре дель ные откло не ния несу щей поло сы - 
вог ну тость
 oq  max.= 1/200  от  длины поло сы;
 при раз ме рах > 600  мм —  не боль ше 8 мм;
 при раз ме рах < 600  мм —  не боль ше 3 мм.

ДОПУСКИ НА ОТКЛОНЕНИЯ
(выдержки из

ОТ РАЗМЕРА НАСТИЛА 
RAL GZ 638)

2 

сварной настил SP прессованный настил P

Отклонение от плоскости 
в пределах настила
Отклонение максимум 5 мм
для решёток ~ 300 х 300 мм - максимум 2 мм

Мах. разность между диагоналями:
D1 - D2 равна 0,012 х S (max. длина стороны)

Отклонение по длине и ширине:
e,с,f=max.+0mm до -4mm

Допуск шага ячейки:
g = max. ± 1,5 мм.
d = max. ± 4 мм. (при измерении более 10 шагов).

Технологический вырез
h; i = max. + 8 мм./ -0 мм.
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